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LEVIER A GALETS SUIVEURS POUR MECANIQUE D' ARMURE 
. ET SON PROCEDE DE FABRICATION., MECANIQUE D'ARMURE 
COMPRENANT UN TEL LEVIER ET METIER A TISSER 
5 EQUIPE D'UNE TELLE MECANIQUE 

La presente invention a trait a un levier a galets 
suiveurs utilise dans une mecanique d'armure a cames ainsi 
qu'a un precede de fabrication d' un tel levier. L' invention 
0 a egalement trait a une mecanique d'armure a. cames 
comprenant un tel levier et a un metier a tisser equipe 
d'une telle mecanique. 

Dans le domaine des metiers a tisser, on connait les 
mecaniques d'armure. a cames qui comprennent une serie de 
leviers oscillants en nombre egal a celui des cadres de 
lisses a monter sur les metiers, chaque levier oscillant 
etant prevu pour etre attele a I'un des cadres et equipe de 
deux galets qui cooperent avec les deux pistes d'une came 
complement a ire entralnee en rotation par un arbre commun . 
Les pistes conjuguees d'une meme^ came sont decalees 
axialement et les galets portes par le levier associe 
doivent avoir le meme decalage axial que les pistes de la 
came . 

Pour ce faire, il est connu, par exemple de EP-A- 
0 225 266, de monter les galets d' un levier en porte-a-faux 
de part et d' autre d'une ame. Ceci engendre des moments de 
torsion ou de devers sur les axes qui supportent les 
galets, ce ' qui induit des flexions, des fatigues 
mecaniques, voire des ruptures de ces elements ainsi qu'une 
perte de precision en cours de f onctionnement . EP-A- 
0 225 266 propose egalement de monter les galets d' un 
levier dans des rainures usinees dans des ames massives 
d'epaisseur relativement importante. Une telle technique 
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est tres couteuse, notamment dans la mesure ou I'ame du 
levier est relativement volumineuse. 

Par ailleurs, il est connu de FR-A-2 317 395 de 
realiser un levier forme essentiellement de deux flasques 
5 pqurvus de gradins. II est, en outre, connu de FR-A- 
2 259 173 de monter les galets d'un levier en chape entre 
deux paires de flasques cambres et montes en opposition. 
Les gradins et cambrages des parties principales des 
flasques des leviers connus sont censes permettre de 

10 cornpenser le decalage entre les galets et le plan median du 
levier- En pratique, ils sont soumis a des efforts de 
flexion trop eleves pour les toles qui les constituent, ce 
qui entraine leur deformation, voire leur rupture. 

C'est a- ces inconvenients qu'entend plus 

15 particulierement remedier 1' invention en proposant un 
nouveau levier a galets suiveurs qui permet un decalage 
■ axial des galets, afin de permettre leur alignement avec 
les pistes conjuguees d'une came complementaire , et dans 
lequel il n' est pas necessaire de prevoir des gradins ou 

20 cambrages susceptibles de se deformer sous charge. 

Dans cet esprit, 1' invention concerne un levier a 
galets suiveurs de mecanique d'armure a cames, ce levier 
etant equipe de deux galets supportes par une ame, alors 
que ces galets sont montes chacun entre deux flasques d'une 

25 padre de flasques rapportes sur cette ame, caracterise en 
ce que ces flasques sont globalement plans, en ce qu'un 
premier flasque de chaque paire de flasques est 
partiellement engage dans un logement en creux menage sur 
une face laterale de cette ame, alors que le second flasque 

30 de la meme paire est maintenu a distance du premier, et en 
ce que les logements en creux prevus pour les premiers 
flasques des deux paires de flasques sont menages sur les 
deux faces laterales opposeesde I'ame du levier. 
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Grace a 1' invention, le decalage axial des deux galets 
suiveurs du levier est obtenu par un positionnement adequat 
des logements en creux menages sur I'ame du levier, alors 
que les flasques qui sont globalement plans ne risquent pas 

b de se deformer au niveau d' un cambrage ou d'un gradin. 

Selon un premier mode de realisation de 1' invention, 
uhe entretoise d'ecartement du second flasque et de I'ame 
peut etre prevue. Selon un autre mode de realisation, le 
second flasque est pourvu d'un. talon d' appui sur I'ame du 

3 -levier, ce talon permettant de maintenir une partie 
principale du second flasque a distance d' une partie 
principale du premier. Selon un autre mode de realisation, 
c'est I'ame elle-meme qui est pourvue d' au moins un talon 
d' appui. du second flasque, ce talon permettant egalement de 

) maintenir a distance les parties principales des flasques. 

Quel que soit le mode de realisation considere, les 
plans medians respectifs des galets sont paralleles, situes 
de part et d' autre et sensiblement a egale distance du plan 
median de I'ame du levier. 

} Selon un autre aspect avantageux de 1' invention, 

chaque galet peut etre monte autour de son axe 
d' articulation respectif au moyen d'un palier a rouleaux 
dont les rouleaux sont retenus en position au moyen de deux 
plaques disposees de part et d' autre de cet axe, entre cet 

5 axe et chacun des flasques d'une meme paire, ces plaques 
s'etendant radialement, a partir de cet axe, au moins 
jusqu'au niveau des rouleaux du palier, line partie de I'axe 
et des plaques formant un empilement immobilise entre les 
flasques . 

3 L' invention a egalement trait a un precede de 

fabrication d'un levier a galets suiveurs tel que 
precedemment decrit et, plus specif iquement, a un procede 
qui comprend des etapes consistent a : 
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a) monter deux paires de deux flasques globalement 
plans sur I'ame du levier depourvue d'alesage, en 
engageant partiellement un flasque de cheque paire 
dans un logement en creux menage sur une face 
5 laterale de cette ame ; 

. b) immobiliser les flasques sur cette ame, notamment 
par rivetage, puis 

c) percer des alesages de passage d' un axe 
d' articulation d'un galet suiveur dans chaque paire 

10 de flasques ; 

d) engager un galet et, eventuellement une partie de 
son axe d' art iculation, entre les deux flasques de 
chaque paire et 

e) mettre en place et immobiliser par rapport a ces 
15 flasques tout ou partie des axes d' articulation des 

galets sur le levier. 
Selon une caracteristique optionnelle, on peut prevoir 
d' intercaler une entretoise d'ecartement entre un autre 
flasque de chaque paire et I'ame du levier. On peut en 

20 outre prevoir que, lors de I'etape d, on engage entre les 
flasques des plaques de maintien lateral de rouleaux 
formant palier entre le galet et son axe d' articulation . 

L' invention concerne egalement un mecanique d'armure a 
cames qui comprend au moins un levier tel que decrit ci- 

25 dessus ou fabrique selon le precede decrit ci-dessus. Une 
telle mecanique peut fonctionner a plus grande vitesse et 
etre plus fiable que celles de I'etat de la technique du 
fait que ses leviers a galets suiveurs ne risquent pas de 
se deformer, y compris sous charge et a haute vitesse - 

30 L' invention concerne enfin un metier a tisser equips 

d' une mecanique d' armure telle que mentionnee ci-dessus, un 
tel metier etant plus facile a mettre en ceuvre que les 
metiers connus . 
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L' invention sera mieux comprise et d'autres avantages 
de celle-ci apparaitront plus clairement a la lumiere de la 
description qui va suivre' de trois modes de realisation du 
levier a galets et d'une mecanique d'armure conformes a son 
5 principe, ainsi que d'un precede de fabrication d' un tel 
levier, donnee uniquement a titre d'exemple et faite en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une representation schematique 
partielle de principe d' un metier a tisser conforme a 

10 1' invention ; , " 

- la figure 2 est une vue a plus grande echelle 

du detail II a la figure 1 ; 

- la figure 3 est une coupe partielle selon la 

ligne III-III a la figure 2 ; 
15 - la figure 4 est une vue a plus grande echelle 

du detail IV a la figure 3, la came etant omise ; 

- la figure 5 est une coupe du levier selon la 

ligne V-V a la figure 2 ; 

- la figure 6 est une vue analogue au detail VI a 
20 la figure 5, quoique a pliis grande echelle, pour un levier 

conforme a un second mode de realisation de 1' invention et 

- la figure 7 est une vue analogue a la figure 6 
pour un levier conforme a un troisieme mode de realisation 
de 1' invention. 

25 Le metier M represente a la figure 1 comprend 

plusieurs cadres de lisses dont un seul est represente a la 
figure 1. Les differents cadres du metier M sont animes 
d'un mouvement d' oscillations verticales represente par la 
double fleche Fi et imprime par une mecanique a cames 10 

30 dont les leviers de sortie 11 attaquent respectivement des 
bielles 12 associees a des leviers coudes 13 relies entre 
eux et au cadre 1 par des bielles 14. 

Les leviers 11 sont prevus en nombre equivalent au 
nombre de cadres de lisses 1 et montes pivotants, comme 
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represente par la double fleche F2, autour d'un arbre commun 
15 soutenu par le bati 16 de la mecanique 10 et protege par 
un capot 17 represente en traits mixtes. 

La mecanique 10 comporte egalement plusieurs cames 
5 complementaires dont une seule est representee avec la 
* reference 18 et qui definissent chacune deux pistes 
conjuguees 18A et 18B sur lesquelles viennent 
respectivement en .appui deux galets 20A et 2 OB supportes 

par un levier 11. . 

10 Chaque levier 11 comporte une ame 21 en acier' qui 

forme une extension 21A sur laquelle est attelee I'' une des 
bielles 12. L'ame 21 definit egalement un alesage 21B de 
montage sur 1' arbre 15. Get alesage doit etre defini de 
f a?on precise af in de • permettre un positionnement adequat 

15 du levier 11 par rapport a son environnement . 

On note P21 le plan median de I'ame 21 au niveau de 
1' extension 21A et de 1' alesage 21B. Pour cooperer 
efficacement avec les pistes 18A et 18B de la came 18, les 
galets 20A et 20B doivent avoir leurs plans medians 

20 respectifs Pzoa et P20B disposes de part et d' autre du plan 
P21. Les plans medians P20A et P^ob sont des plans, 
perpendiculaires aux axes de rotation X20A et X20B des galets 
20A et 20B et situes a egale distance des cotes de ces 
galets. Pour supporter le galet 20A, I'ame 21 est equipee 

25 de deux flasques 22A et 23A formant une paire disposee de 
part et d' autre du galet 20A et de I'ame 21. 

Pour peinfnettre la repartition des plans medians des 
galets par rapport a celui de I'ame 21, le flas.que 22A qui 
est globalement plan est partiellement engage dans une 

30 depression 21C menagee sur la face laterals 21D de I'ame 21 
opposee a celle du cote de laquelle se trouve le plan 
median P20A par rapport au plan median P21. La depression 21C 
est formee dans I'epaisseur de I'ame 21 et permet de 
recevoir une partie du flasque 22A dont le bord 22A1 a 
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sensiblement la meme geometrie que le bord 21C1 de la 
depression 21C, ce qui aide au positionnement du flasque 
22A lors du montage du levier 11 et confere une grande 
rigidite a 1' ensemble. 
5 Le flasque 23A est dispose a 1' oppose du flasque 22A 

par rapport ' au galet 20A et est maintenu. ecarte du flasque 
22A par une cale ou entretoise 24A inseree entre le flasque 
23A et la face laterale 21F de 1 ' ame 21 opposee a la face 
21D. 

10 Ainsi, compte tenu de 1 ' engagement partiel du flasque 

22A dans la depression 21C, les flasques 22A et 23A, qui 
sont plans^ definissent entre eux un volume d'epaisseur E 
pour la reception du galet 20A decale par rapport au plan 
median P21 de I'ame 21. Le galet 20A a une epaisseur 

15 legerement inferieure a la valeur de E. 

De la meme fagon, le galet 20B est loge entre deux 
flasques 22B et 23B d'une paire de flasques montes de part 
et d' autre de I'ame 21, le flasque 22B etant part iellement 
engage dans une depression 21G menagee dans 1' epaisseur de 

20 I'ame 21 du cote de la face 21F. Une cale-entretoise 24B 
permet de maintenir le flasque 23B a distance de la face 
21D et du. flasque 22B, ce qui permet de definir un logement 
de reception du galet 20B decale par rapport au plan P21 a 
1' oppose du logement de reception du galet 20A. 

25 Comme les flasques 22A, 22B, 23A et 23B sont plans^ 

ils ne presentent pas de zone de deformation privilegiee et- 
ont une rigidite suffisante pour maintenir eff icacement les 
galets 20A et 20B apres avoir ete rivetes sur 1' ame 21 au 
moyen de rivets 26. Lors du rivetage des flasques^ les 

30 entretoises 24A et 24B sont prises en sandwich ' entre I'ame 
21 et les flasques 23A et 23B respectivement . 

Compte tenu de la geometrie des flasques et de la 
repartition des depressions 21C et 21G, les plans medians 
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P20A et P20B sont paralleles, situes de part et d' autre du 
plan P21 et sensiblement a egale distance de celui-ci. 

Comme il . ressort particulierement des figures 3 et 4, 
le galet 20B est constitue par une bague montee autour d'un 
5 axe fixe composite 27B qui est forme d' une piece annulaire 
27B1 ainsi que d'un rivet 27B2 d' immobilisation de la piece 
27B1 par rapport aux flasques 22B et 23B. Entre les 
elements 20B et 27B1, sont disposes des rouleaux 28B 
formant un palier permettant une rotation avec peu de 

10 frottements du galet 20B. 

Pour maintenir en place les rouleaux 2 88 par rapport 
aux elements 20B et 27B1, sont prevues deux' plaques 29B1 et 
29B2 disposees de part et d' autre de la piece 27B1 entre 
cette piece et les flasques 22B et 23B respect ivement, ces 

15 plaques s'etendant radialement au moins jusqu'au niveau des 
rouleaux 28B, ce qui confere au palier forme par ces 
rouleaux une bonne stabilite, alors meme que les flasques 
22B et 23B ne recouvrent pas les rouleaux dans une zone du 
galet qui eSt prevue pour etre engagee entre certaines 

20 parties de came 18, ainsi que cela ressort de la figure 3. 

La fixation du rivet 27B2 permet ainsi de creer, avec 
les elements 22B, 23B, 29B1, 29B2 et 27B1 une structure 
fixe et robuste permettant le support, le guidage et la 
rotation des rouleaux 28B et du galet 20B. 

25 De la meme fagon, les rouleaux 28A sont disposes entre 

les galets 20A et une piece annulaire 27A1 appartenant a 
son axe d' articulation 27A et iramobilisee entre les 
flasques 22A et 23A au moyen d'un rivet 27A2. Des plaques 
de maintien, dont une seule est visible a la figure 2 avec 

30 la reference 29A2 permettent de maintenir en place les 
rouleaux 28A, y compris dans la partie du palier ainsi 
forme qui deborde du volume compris entre les flasques 22A 
et 2 3A. 
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La fabrication du levier 11 a lieu en creant une 
ebauche de I'ame 21 qui est sensiblement conforme a la 
piece finie. On monte alors les flasques 22A, 23A, 22B et 
23B sur I'ame 21 dans les positions indiquees ci-dessus, II 
5 est alors possible de percer dans les flasques 22A, 23A, 
22B et 233 les alesages de passage des rivets 27A2 et 27B2. 
II est eventuellement possible de realiser alors la 
finition de I'alesage 21A prealablement ebauche. Ainsi, la 
position relative de ces alesages est-elle definie de fa<?on 

10 precise et tient-elle compte d' eventuelles imprecisions de 
montage des flasques sur I'ame 21. 

Posterieurement au percement de ces alesages, on peut 
introduire entre chaque paire de flasques un galet 20A ou 
20B prealablement associe a une piece annulaire 27A1 ou 

15 27B1 et aux rouleaux formant palier 28A ou 28B, ces 
rouleaux etant maintenus en position par les plaques de 
retenue 29A1, 29B1 et 29B2 disposees de part et d' autre des 
pieces annulaires. La structure composite ainsi creee est 
deplacee entre les flasques de chaque paire de flasques 

20 pour aligner le pergage central de la piece annulaire avec 
I'alesage realise dans les flasques, ce qui permet ensuite 
la mise en place des rivets 27A2 et 27B2. 

Ce precede de montage est particulierement simple et 
rapide et permet d'obtenir un positionnement relatif precis 

25 des axes de rotation des galets entre eux et par rapport a 
I'ame de chaque levier. 

Dans le second mode de realisation de 1' invention 
represente a la figure 6, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation porte des references 

30 identiques. Ce mode de realisation differe du precedent en 
ce qu' il n'est pas prevu d'entretoise mais en ce que chacun 
des flasques 23A et 23B est pourvu d'un talon 23A1 ou 23B1 
qui permet de maintenir un ecartement- E suf fisant entre les 
flasques 22A et 23A, d' une part, 22B et 23B, d' autre part. 
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de telle sorte que les galets 20A et 20B sont decales de 
part et d' autre du plan median P21 de I'ame 21. Les flasques 
23A et 23B peuvent etre consideres comme globalement plans 
dans la mesure ou ils sont plans sur la plus grande partie 
5 de leur surface qui est en regard des galets 20A et 20B. 

Dans le troisieme mode de realisation de I 'invention 
represente a la figure 1, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation porte des references 
identiques. Ce mode de realisation differe du precedent en 

10 ce que des talons 21J et 21K sont menages sur I'ame 21 et 
monoblocs avec celle~ci, les flasques plans 23A et 23B 
venant respectivement en appui centre ces talons, alors que 
les flasques 22A et 22B sont partiellement introduits dans 
des depressions 21C et 21G menagees au meme niveau que les 

15 talons et sur les faces opposees a ceux-ci. 

Comme dans les deux premiers modes de realisation, les 
depressions 21C et 21G sont menagees sur deux faces 
opposees 21D et 21F de I'ame 21, 'les talons 21J et 21K 
etant egalement menages sur ces deux faces opposees. Comme 

20 precedemment, les talons 21J et 21K permettent de maintenir 
un ecartement suffisant E entre les flasques 22A et 23A, 
d'une part, et 22B et 23B, d'autre part. 

Les leviers des second et troisieme modes de 
realisation peuvent etre assembles selon un precede 

25 similaire a celui decrit en correspondance avec le premier 
mode de realisation. 

Quel que soit le mode de realisation considere, les 
flasques peuvent avoir la meme epaisseur ou des epaisseurs 
differentes. 
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REVENDICATIQNS 

1. Levier a galets suiveurs de mecanique d'armure a 
cames, ledit levier etant equipe de deux galets supportes 
5 par une ame, alors que lesdits galets sont montes chacun 
entre deux flasgues d'une paire de flasques rapportes sur 
ladite ame, caracterise en ce que lesdits flasques (22A, 
22B, 23A/ 23B) sont globalement plans, en ce qu' un premier 
flasque (22A, 22B) de chaque paire (22A, 23A, 22B, 23B) de 

10 flasques est partiellement engage dans un logement en creux 
(21C, 21G) menage sur une face laterale (21D, 21F)' de 
* ladite ame (21), alors que le secpnd . flasque . (23A, 23B) de 
la meme paire est maintenu a distance (E) du premier, et en 
ce que les logements en creux (21C, 21G) prevus pour les 

15 premiers flasques (22A, 22B) des deux paires de flasques 
(22A, 23A, 22B, 23B) sont menages sur deux faces laterales 
opposees {21D, 21F) de ladite ame (21) . 

2- Levier selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu' il comprend une entretoise (24A, 24B) d' ecartement dudit 

20 second flasque (23A, 23B) et de ladite ame (21) . 

3- Levier selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ledit second flasque (23A, 23B) est pourvu d' un talon 
(23A1,23B1) d' appui sur ladite ame (21), ledit talon 
permettant de maintenir une partie principale dudit second 

25 flasque a distance (E) d' une partie principale du premier 
flasque (22A, 22B) . 

4. Levier selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ladite ame (21) est pourvue d'au moins un talon (21J, 
21K) d' appui dudit second flasque (23A, 23B) , ledit talon 

30 permettant de maintenir a distance (E) les parties 
principales desdits premier et second flasques, 

5. Levier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les plans medians respectifs (P20A/ 
P20B) desdits galets (20A,. 20B) sont paralleles, situes de 
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part et d' autre et sensiblement a egale distance d' un plan 
median (P21) de ladite ame (21) . 

6. Levier selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que chaque galet (20A, 20B) est monte 
5 autour de son axe d' articulation respectif (27A, 27B) au 
moyen d' un palier a rouleaux, dont les rouleaux (28A, 28B) 
sont retenus en position au moyen de deux plaques (29A2, 
29B1, 29B2) disposees de part et d' autre dudit axe, entre 
ledit axe et chacun des flasques (22A, 23A, 22B, 23B) d'une 
10 meme paire, lesdites plaques s'etendant radialement, a 
partir dudit. axe, au moins . jusqu'au niveau desdits 
rouleaux, une partie (27A1, 27A2) dudit axe et lesdites 
plaques formant un empilement immobilise (27A2, 27B2) entre 

lesdits flasques. 
15 7. Precede de fabrication d'un levier a galets 

suiveurs de . mecanique d' armure a cames, ledit levier etant 
equipe de deux galets supportes par une ame pourvue d' un 
alesage de montage sur un arbre d' articulation caracterise 
en ce qu' il comprend des etapes consistant a .: 
20 a) monter deux paires de deux flasques (22A, 23A, 22B, 

23B) globalement plans sur ladite ame (21), en 
engageant partiellement un flasque (22A, 22B) de 
chaque paire dans un logement en creux (21C, 21G) 
menage sur une face laterale (21D,21F) de ladite 

25 ame, 

b) immobiliser lesdits flasques sur ladite ame, 
notamment par rivetage (26) , puis 

c) percer des alesages de passage d' un axe 
d' articulation (27A, 27B) d'un galet suiveur (20A, 

30 20B) dans chaque paire de flasques, 

d) engager un galet et, eventuellement , une partie 
(27A1, 27B1) de son axe d' articulation entre les 
deux flasques de chaque paire, et 
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c) mettre en place et immobiliser par rapport auxdits 
flasques tout ou partie (27A2, 27B2) des axes 
d' articulation desdits galets sur ledit levier. 

8. Procede selon la revendicat ion 1, caracterise en ce 
5 qu'il comprend une etape consistant a intercaler une 

entretoise d' ecartement (24A, 24B) entre un autre flasque 
(23A, 23B) de chaque paire et ladite ame (21) . 

9. Procede selon I'une des revendicat ions 7 ou 8, 
caracterise en ce que, lors de 1' etape d) , on engage 

10 egalement entre les flasques (22A, 23A, 22B, 23B) des 
plaques (29A2, 29B1, 29B2) de maintien lateral de rouleaux 
(28A,. 28B) formant palier entre ledit galet (20A, 20B) et 
son axe d' articulation (27A, 27B) . 

10. Mecanique d' armure a cames (10), caracterisee en 
15 ce qu'elle comprend au moins un levier (11) selon I'une des 

revendications l a 6 ou fabrique selon un procede conforme 
a I'une des revendications 7 a 9. 



